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I ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit des Zulassungs-

gegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbeson-

dere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender des
Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfu-
gung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an
der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
ebenfalls Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfugung zu stellen.

Lo Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprufte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Zulassungsverfahren zum
Zulassungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Zulassungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem
Deutschen Institut far Bautechnik unverzuglich offenzulegen.
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Il BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fur die Herstellung und Verwendung des
Hausabflussrohrsystems mit der Bezeichnung "POLO-KAL-XS". Das Hausabflussrohrsystem
besteht aus

— Abwasserrohren mit einem dreischichtigen Wandaufbau aus Polypropylen, wobei die
mittlere Schicht mineralverstarkt ausgefuhrt ist,

— gespritzten Formsticken mit homogenem Wandaufbau aus mineralverstarktem
Polypropylen und

— geschweillten Formstucken aus v. g. Abwasserrohren
in den Nennweiten DN/OD 32 bis DN/OD 110.

Die Muffen der Abwasserrohre und Formstiicke sind durch eine in den Muffenkérper aus
Polypropylen integrierte TPE-Dichtung gekennzeichnet.

Die Abwasserrohre und Formstiicke des Hausabflussrohrsystems sind normalentflammbare
Baustoffe der Baustoffklasse "B2" nach DIN 4102-1", bzw. der europaischen Klasse
"D-s2,d0" nach DIN EN 13501-1%

Werden Rohrleitungen aus Rohren und Formstiicken nach dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung durch Decken oder Wande gefiihrt, an die bauaufsichtliche Anforde-
rungen hinsichtlich der Feuerwiderstandsdauer gestellt werden, so sind

— die bauaufsichtlichen Vorschriften zur brandschutztechnischen Ausfilhrung von Rohr-
leitungssystemen oder zur Ummantelung von brennbaren Rohrleitungen einzuhalten oder

— Rohrabschottungen geman der dafir erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassun-
gen anzuordnen oder

- weitere Abschottungsmafnahmen auszufthren, deren Eignung durch ein allgemeines
bauaufsichtliches Prufzeugnis auf der Grundlage von Prufungen nach DIN 4102-11°
nachgewiesen ist.

Die baurechtlichen Vorschriften und bauaufsichtlichen Richtlinien fur die Verwendung brenn-
barer Baustoffe im Hochbau bleiben unberihrt.

Diese Abwasserrohre und Formstucke durfen nur fir Abwasserleitungen innerhalb von
Gebauden und erdverlegt innerhalb der Gebaudestruktur entsprechend der Definition des
Anwendungsbereiches "BD" nach DIN EN 1451-1* sowie fur Grundleitungen nach
DIN 1986-100° bis zum Ubergabeschacht verwendet werden.

DIN 4102-1 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen —Teil 1: Baustoffe; Begriffe,
Anforderungen und Priifungen, Abschnitte 3 und 6; Ausgabe: 1998-05
2 DIN EN 13501-1 Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu lhrem Brandverhalten - Teil 1:

Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von
Bauprodukten; Deutsche Fassung EN 13501-1:2007+A1:2009

DIN 4102-11 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Rohrummantelungen, Rohrabschot-
tungen, Installationsschachte und -kanile sowie Abschliisse ihrer Revisionséffnun-
gen; Begriffe, Anforderungen und Prifungen; Ausgabe: 1985-12

DIN EN 1451-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher
Temperatur) innerhalb der Gebaudestruktur - Polypropylen (PP) —Teil 1: An-
forderungen an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem; Deutsche
Fassung EN 1451-1:2017; Ausgabe:2018-03

DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fiir Geb&dude und Grundstiicke — Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2016-12
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Die Abwasserrohre und Formstiicke sind nur fur die Ableitung von Abwasser gemaR
DIN 1986-3° bestimmt, das keine hoheren Temperaturen aufweist als solche, die in
DIN EN 476 festgelegt sind.

Fur die Ausfiihrung gelten die Festlegungen von DIN 1986-100° sowie DIN 1986-4% in
Verbindung mit DIN EN 12056-1° soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

2 Bestimmungen fiir die Abwasserrohre und Formstiicke

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anforderungen von
DIN EN 1451-1* in Verbindung mit DIN CEN/TS 1451-2°.

2.1.2 Werkstoff und Werkstoffeigenschaften der Rohre und Formstiicke aus PP

Die Zusammensetzung des Polypropylens der Innen- bzw. AuRenschicht sowie die Zusam-
mensetzung des mineralverstarkten Polypropylens der Zwischenschicht muss mit den beim
Deutschen Institut fur Bautechnik und der fremduberwachenden Stelle hinterlegten Rezep-
turangaben Ubereinstimmen. Werkstoff unkontrollierter Zusammensetzung darf nicht ver-
wendet werden.

Die Verwendung von Umlaufmaterial gleicher Rezeptur aus Fertigungsstatten des Antrag-
stellers ist nur unter folgenden Bedingungen zulassig:

— Umlaufmaterial aus der Fertigung der Abwasserrohre darf nur der mittleren mineral-
verstarkten Schicht der Rohrwand mit einem maximalen Anteil von 20 % beigemischt
werden und

— Umlaufmaterial aus der Fertigung mineralverstarkter Formsticke darf nur diesen beige-
mischt werden.
213 Dichte

Bei der Prufung nach Abschnitt 2.3.2 weist die Dichte des Polypropylenwerkstoffs der
Abwasserrohre folgende Werte auf;

Innenschicht 0,920 £ 0,020 g/cm®
Mittelschicht 1,270 £ 0,100 g/cm?
AufRenschicht 0,920 + 0,020 g/cm?®

Die gespritzten Formsticke aus mineralverstarktem Polypropylen weisen eine Dichte von
1,050 % 0,150 g/cm? auf.

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fur Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb
; und Wartung; Ausgabe: 2004-11
DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fur Abwasserleitungen und -kanéile;
Deutsche Fassung EN 476:2011; Ausgabe:2011-04
8 DIN 1986-4 Entwésserungsanlagen fiir Gebdude und Grundstiicke — Teil4: Verwendungs-

bereiche von Abwasserrohren und -formstiicken verschiedener Werkstoffe; Aus-
gabe:2011-12

DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Geb&uden — Teil 1: Allgemeine
und Ausfiihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:
2001-01
10 DIN CEN/TS 1451-2 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher

Temperatur) innerhalb der Gebé&udestruktur - Polypropylen (PP) - Teil 2: Empfeh-
lungen far die Beurteilung der Konformitdt; Deutsche  Fassung
CEN/TS 1451-2:2012; Ausgabe:2012-05
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21.4 Schmelze-MasseflieRrate

Bei der Prufung nach Abschnitt 2.3.2 weist der MFR (230 °C/ 2,16 kg) des verarbeiteten Po-
lypropylenwerkstoffs der Abwasserrohre folgende Werte auf:

Innenschicht 0,20 g/10 min < MFR < 0,60 g/10 min
Mittelschicht 0,25 g/10 min < MFR < 0,80 g/10 min
Auflenschicht 0,20 g/10 min < MFR < 0,60 g/10 min

Der Schmelzindex (MFR 230 °C/ 2,16 kg) der gespritzten Formstiicke aus mineralverstark-
tem Polypropylen weist einen Wert von 0,30 g/10 min < MFR < 2,0 g/10 min auf.
215 Festigkeit der Muffe/Rohr-Verbindung

Die Verbindung von Muffe und Rohr weist bei Prufung nach Abschnitt 2.3.2 keine Anzeichen
von Aufspaltung, Ablésung, Rissbildung und/oder sonstiger Trennung der Verbindung auf.
21.6 Oxidations-Induktions-Zeit (OIT-Wert)
Der entsprechend Abschnitt 2.3.2 ermittelte OIT-Wert darf bei 200 °C einen Wert von 10 min
nicht unterschreiten.
21.7 Schichthaftung
Der entsprechend Abschnitt 2.3.2 ermittelte Schalwiderstand (Schichthaftung) muss bei ei-
ner Priftemperatur von 23 °C mindestens einen Wert von 20 N/cm aufweisen.
218 Elastomerdichtungen

Werkstoff und Werkstoffeigenschaften des fur die Herstellung der in die Steckmuffen der
Abwasserrohre und Formstiicke integrierten elastomeren Dichtungen verwendeten thermo-
plastischen Elastomers (TPE) entsprechen den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik
hinterlegten Angaben und erfullen die Anforderungen an die physikalischen Eigenschaften
von Werkstoffen aus TPE der Hartekategorie 60 nach DIN EN 681-2"".

21.9 Zugfestigkeit der TPE-PP-Verbindung

Die entsprechend Abschnitt 2.3.2 ermittelte Zugfestigkeit der an das PP-Rohr angespritzten
TPE-Dichtung betragt mindestens 4,0 MPa.

2110 Farbe und Wandaufbau

Die Rohre und Formstuicke sind durchgehend gleichmaRig eingefarbt. Die Farbe der AuRen-
und Innenschicht ist taubenblau, die Farbe der Mittelschicht ist grau.

Die Farbe der Elastomerdichtungen ist stahlblau.
2111 Abmessungen

Die Abmessungen der Rohre und Formsticke entsprechen den Angaben der Anlagen 1
und 2.

2112 Schlagverhalten

Die Abwasserrohre weisen bei Kugelfallprifungen im Umfangsverfahren nach den Festle-
gungen in Abschnitt 2.3.2 eine Bruchrate von < 10 % auf.

2.1.13 Brandverhalten

Die Abwasserrohre und Formstiicke erfilllen die Anforderungen an normalentflammbare
Baustoffe der Baustoffklasse "B2" nach DIN 4102-1" bzw. der europaischen Klasse
"D-s2,d0" nach DIN EN 13501-12.

i DIN EN 681-2 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fiir

Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwéasserung — Teil 2: Thermo-
plastische Elastomere; Deutsche Fassung EN 681-2:2000 + A1:2002 + A2:2005;
Ausgabe: 2006-11
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Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Abwasserrohre sind im Coextrusionsverfahren, die einschichtigen Formstiicke im Spritz-
gussverfahren unter Beachtung des Abschnitts 2.3.2 zu fertigen. Bei der Fertigung sind
folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfahren der
Maschine einzustellen und in Form von Maschinendatenblattern oder softwareunterstitzt als
Einstellparameter fiir jede Dimension der Rohre und Formstiicke zu dokumentieren:

— Schneckendrehzahlen,

— Temperaturen an den Extrudern bzw. am Spritzkopf,

— Massendruck,

— Massetemperatur,

— Abzugsgeschwindigkeit und

— MaRe (einschliellich MaRe der Einzelschichten bei den Rohren).

Die in die Steckmuffen integrierte TPE-Dichtung ist im 2k-SpritzgieBverfahren herzustellen.
Bei der Fertigung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren der Maschine einzustellen und zu erfassen:

— Schneckendrehzahlen,
— Temperaturen am Schneckenzylinder,

— Massendruck,

— Massetemperatur und

- MaRe.

Die Schweillverbindungen durfen nur unter Aufsicht von Kunststoffschweilern ausgefihrt
werden, die hierliber eine giltige Bescheinigung nach der Richtlinie DVS 2212-1" oder

einen gleichwertigen Nachweis besitzen.
Verpackung, Transport und Lagerung

Die Rohre und Formsticke sind fur Lagerung und Transport so zu fixieren, dass keine
unzuldssigen Verformungen und keine Beschadigungen auftreten.

Die Muffen der Abwasserrohre mussen allseitig frei liegen. Die Stapelhéhe der Abwasser-
rohre auf der Baustelle oder im Zwischenlager soll, auch wenn Zwischenhdlzer eingelegt
werden, 1,50 m nicht Ubersteigen.

Rohre mit einer Lange von 3 m missen mindestens drei Auflager erhalten.
Die Lager- und Transportanweisungen des Herstellers sind zu beachten.
Kennzeichnung

Die Rohre und Formstiicke missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet
werden, einschlieflich der Zulassungsnummer Z-42.1-506. Die Kennzeichnung darf nur er-
folgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungsnachweis er-
follt sind.

Die Abwasserrohre und Formstiicke sind zuséatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils
mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite
— Winkel (bei Bégen)
— Herstellwerk

DVS 2212-1 Priifung an KunststoffschweiRern — Priifgruppe | und Il; Ausgabe: 2005-09

1.42.1-55/17
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— Herstellungsjahr
— Hausabflussrohr "BD" (bei Rohren)

"Baustoffklasse B2 normalentflammbar nach DIN 4102-1" oder "Baustoffklasse D-s2,d0
nach DIN EN 13501-1"

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.31 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre und Formstiicke mit den Bestim-
mungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit
einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskon-
trolle und einer regelmafRigen Fremduberwachung der Abwasserrohre und Formstiicke nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

| Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre und
Formstucke eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Ubereinstimmungszertifikat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis
auf den Verwendungsweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten MaR3-
nahmen einschlielen.

Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Zusammensetzung des mineralverstarkten Polypropylens und dessen Uberpriifung
muss den in Abschnitt 2.1 hierzu getroffenen Festlegungen und den beim DIBt hinterlegten
Rezepturangaben entsprechen. Der Hersteller hat sich zum Nachweis der Rohstoffqualitat
bei jeder Lieferung zur Bestatigung der vereinbarten Vorgaben eine Werksbescheini-
gung "2.1" in Anlehnung an DIN EN 10204" vorlegen zu lassen.

Die Zusammensetzung des thermoplastischen Elastomers und dessen Uberpriifung muss
den in Abschnitt 2.1.8 hierzu getroffenen Festlegungen und den beim DIBt hinterlegten
Rezepturangaben entsprechen. Der Hersteller hat sich zum Nachweis der Rohstoffqualitat
bei jeder Lieferung zur Bestatigung der vereinbarten Vorgaben eine Werkszeugnis "2.2" in
Anlehnung an DIN EN 10204" vorlegen zu lassen.

Dartuiber hinaus sind vor der VerarbeitUng die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu
prufen:

— Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.3 genannten Grenzwerte fur die Dichte ist nach
DIN EN ISO 1183-1" Verfahren A je Charge des Rohstofflieferanten zu priifen.

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01
1 DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten

Kunststoffen - Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2012); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2012,
Ausgabe:2013-04
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— Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.4 genannten Grenzwerte fur den MFR-Wert ist nach
DIN EN ISO 1133-1" je Charge des Rohstofflieferanten zu prifen.

— Die Prufung des in Abschnitt 2.1.6 genannten OIT-Wertes ist nach DIN EN ISO 11357-6®
je Charge des Rohstofflieferanten durchzufiihren.

Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufithren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.
Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufithren sind:

Es sind die Anforderungen von DIN EN 1451-1* und abweichend davon die Anforderungen
der folgenden Abschnitte zu prifen:

1. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.4 genannten Grenzwerte fur den MFR-Wert ist nach
DIN EN ISO 1133-1" je Maschine und Nennweite mindestens zweimal je Fertigungsjahr
und bei jedem Rohstoffwechsel zu priifen.

2. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.5 genannten Feststellungen zur Festigkeit der Verbin-
dung von Muffe und Rohr ist nach DIN EN 12256" nennweitenabhangig mit einem
Mindestmoment M nach GI. 1 fur jede Fertigungsgruppe und bei jedem Rohstoffwechsel,
mindestens aber viermal jahrlich zu prufen.

M = 0,30 x [DN]® x 10° kNm (1)

3. Die Feststellungen zur Schichthaftung (Verbindung der Schichten) entsprechend
Abschnitt 2.1.7 ist in Anlehnung an DIN EN 1464 viermal jahrlich sowie bei jedem Roh-
stoffwechsel zu Uberprifen.

4. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.9 genannten Feststellungen zur Zugfestigkeit der
TPE-PP-Verbindungen ist in Anlehnung an DIN EN ISO 527-3" je Fertigungsgruppe, bei
jedem Rohstoffwechsel und mindestens viermal jahrlich zu prufen. Abweichend von
genannter Norm ist die Probengeometrie zylindrisch. Zu prifen ist der gesamte Umfang
und beide Grenzflachen der hart/weich/hart-Verbindung des Produktes, wobei beiden
Grenzflachen in einem Schritt gepruft werden. Die Zugfestigkeit ist zu ermitteln, indem
die ermittelte maximale Zugkraft auf die kleinere Kreisringflache der beiden Seiten
bezogen wird. Da es sich um eine hart/weich-Verbindung aus zwei Komponenten
handelt, die mindestens um den Faktor 100 voneinander abweichende E-Moduln
aufweisen, kann die gesamte Dehnung auf das weichere Material bezogen werden. In
Anlehnung an I1SO 37% ist die Prufung mit einer Geschwindigkeit von 400 mm/min
durchzufihren.

5. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.10 genannten Feststellungen zur Einfarbung der
Rohre, Formstiicke und Elastomerdichtungen ist wahrend der Produktion mindestens alle
acht Fertigungsstunden zu tberprifen.

DIN EN ISO 1133-1 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten - Teil 1: Allgemeines Priifverfahren
(ISO 1133-1:2011); Deutsche Fassung EN ISO 1133-1:2011; Ausgabe:2012-03

DIN EN ISO 11357-6 Kunststoffe - Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) — Teil 6: Bestimmung
der  Oxidations-Induktionszeit  (isothermische OoIT) und Oxidations-
Induktionstemperatur (dynamische OIT) (ISO 11357-6:2008); Deutsche Fassung
EN ISO 11357-6:2013; Ausgabe:2013-04

DIN EN 12256 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Formstiicke aus Thermoplasten - Priifverfahren
der mechanischen Festigkeit oder Elastizitdt von handgefertigten Formsticken;
Deutsche Fassung EN 12256:1998, Ausgabe: 1998-07

DIN EN 1464 Klebstoffe - Bestimmung des Schalwiderstandes von Klebungen — Rollenschal-
versuch; Deutsche Fassung EN 1464:2010; Ausgabe: 2010-06
DIN EN ISO 527-3 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 3: Priifbedingungen fiir

Folien und Tafeln (ISO 527-3:1995 + Cor.1:1998 + Cor.2:2001) (enthalt Berichti-
gung AC:1998 + AC:2002); Deutsche Fassung EN ISO 527-3:1995 + AC:1998 +
AC:2002; Ausgabe: 2003-07

ISO 37 Elastomere und thermoplastische Elastomere - Bestimmung der Zugfestigkeits-
eigenschaften; Ausgabe: 2005-07
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6. Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.11 genannten Feststellungen zur MaRhaltigkeit der
Rohre, Formstiicke und Dichtungen ist entsprechend der Angaben in den nachstehenden
Tabellen 1 und 2 zu Uberprifen.

Tabelle 1 - Rohre und Formstlicke mit dreischichtigem Wandaufbau

Eigenschaft Kurzbezeichnung Haufigkeit der Priifungen
AulRendurchmesser d1
= alle 8 Stunden
Gesamtwanddicke s1
Dicke der AuRenschicht sla Produktionsstart und
Dicke der Innenschicht s1i 1x je Fertigungswoche
Winkel bei Formstiicken o bei Fertigungsbeginn

Tabelle 2 — Spritzgussgefertigte Formstiicke sowie Formstiick- und Rohrmuffen

Eigenschaft Kurzbezeichnung Haufigkeit der Prafungen
Aulendurchmesser d1
- alle 8 Stunden
Muffeninnendurchmesser d2
Gesamtwanddicke s1
Muffenwanddicke s2_A
. . . 1x jahrlich und bei Werk-
Lange hinter der Dichtung Umnin zeuganderung
Dichtungsbreite f
Dichtungsdurchmesser d5

7. Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.12 getroffenen Feststellungen zum Schlagver-
halten der Abwasserrohre ist einmal je Fertigungswoche von jeder Extrusionsanlage
nach dem Kugelfalltest (Umfangsverfahren) entsprechend DIN EN 744" zu berprifen.
Die Bruchrate bei der Kugelfallprifung geman Tabelle 3 bei 0 °C (+ 1 °C) und einer Fall-
héhe von 1 m darf nicht > 10 % sein. Die Proben sind so zu markieren, dass der gesamte
Rohrumfang zur Prufung herangezogen wird.

Tabelle 3 - Kugelfalltest (Umfangsverfahren)

DN Proben Schlage Fallgewicht in kg
32 und 40 24 1 1,25

50 8 3 2,0

75 6 4 2,5

90 6 4 3,2

110 4 6 4,0

Zusatzlich ist die Schlagfestigkeit der Rohre im Stufenverfahren nach DIN EN 1411%
einmal im Jahr zu prifen.

8. Die Einhaltung der Festlegungen zur Herstellung in Abschnitt 2.2.1 sind wahrend der
Fertigung sténdig und fortlaufend zu Uberprufen.

DIN EN 744 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre aus Thermoplasten —
Prifverfahren fiir die Widerstandsfahigkeit gegen duRere Schlagbeanspruchung im
Umfangsverfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe: 1995-08

DIN EN 1411 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre aus Thermoplasten —
Bestimmung der Widerstandsfahigkeit gegen &uRere Schlagbeanspruchung im
Stufenverfahren; Deutsche Fassung EN 1411:1996; Ausgabe: 1996-03
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9. Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind wahrend der
Fertigung standig und fortlaufend zu tberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Priifung,
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials,

— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen und

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem DIBt und der zu-
standigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen MaR-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tibereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelméRig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung sind die in DIN CEN/TS 1451-2" genannten und
abweichend davon die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu priifen:

- 2.1.2  Werkstoff und Werkstoffeigenschaften der Rohre und Formstiicke aus PP
— 2.1.3 Dichte
- 2.1.4 Schmelze-MasseflieRrate

- 2.1.5 Festigkeit der Muffe/Rohr-Verbindung mit anschlieRender Prifung der
Dichtheit nach DIN EN 1451-1*

— 2.1.6 Oxidations-Induktions-Zeit

(Bei der Prufung am fertigen Bauprodukt kann die Priifung am gesamten Quer-
schnitt durchgefiihrt werden.)

— 2.1.7 Schichthaftung

- 2.1.8 Elastomerdichtungen

- 2.1.9 Zugfestigkeit der TPE-PP-Verbindung

- 2.1.10 Farbe und Wandaufbau

- 2.1.11 Abmessungen

— 2.1.12 Schlagverhalten

— 2.1.13 Brandverhalten nach DIN 4102-1" oder DIN EN 13501-12
- 2.21 Herstellung

- 2.2.3 Kennzeichnung.
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Die Probenahme und Prafungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle und
mussen hinsichtlich der Anzahl der Probestiicke DIN CEN/TS 1451-2"° entsprechen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens finf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Ver-
langen vorzulegen.

Rudolf Kersten
Referatsleiter
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MaRe in mm
32 40 50 75 90 110
d1 min/max 32,0/32,3 40,0/40,3 50,0 /50,3 75,0/75,4 90,0/90,4 110,0/110,4
d2 min/max 32,4/33,3 40,5/41,4 50,5/51,4 75,5/76,5 90,5/91,5 110,6 /111,6
d5 min/max 27,1128,3 35,2/36,4 45,2 /46,4 68,4 /69,8 82,5/84,0 102,2/103,7
s1 min/max 1,8/22 1,8/22 20/24 2,6/3,1 3,0/3,6 34/40
s2_A min 1,75 1,75 1,8 2,5 2,8 3,3
s1i min 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
s1a min 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
e min 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 6,0
f min/max 58/6,8 5,8/6,8 6,6/7,6 7,3/84 8,6/9,8 8,9/10,2
u min 24 26 28 33 34 36
b min/max 35/45 3,5/45 3,56/4,5 3,5/45 4,0/5,0 45/55
Abwasserohre mit mehrschichtigem Wandaufbau und Formstiicke mit homogenen
Wandaufbau aus mineralverstarktem PP mit der Bezeichnung POLO-KAL XS Anlage 1

POLO-KAL XS Hausabflussprogramm - Rohre
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MaRe in mm
32 40 50 75 90 110
d1 min/max 32,0/32,3 40,0/40,3 50,0/50,3 75,0/75,4 90,0/90,4 110,0/110,4
d2 min/max 324/ 33,3 40,5/41,4 50,5/51,4 755/76,5 90,5/91,5 110,6 /111,6
d5 min/max 27,1128,3 35,2/ 36,4 452 /46,4 68,4 /69,8 82,5/84,0 102,2 / 103,7
s1 min/max 18122 1,8/2,2 1,8/2,2 26/3,0 3,0/34 34/38
s2_A min 1,75 1,75 1,8 2,5 2,8 3.3
e min 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 6,0
f min/max 581/6,8 5,8/6,8 6,6/76 7,3/8,4 8,6/9,8 8,9/10,2
u min 24 26 28 33 34 36
b min/max 3,5/45 35/45 35/45 3,6/45 40/5,0 45/55
Dichtung fir Uberschiebmuffe, Doppelmuffe und Langmuffe
40 50 75 90 110
d5 min/max 37,0/38,4 47,0/48,4 71,8/73,2 86,6 /88,0 106,7 / 108,1
Abwasserohre mit mehrschichtigem Wandaufbau und Formstiicke mit homogenen
Wandaufbau aus mineralverstarktem PP mit der Bezeichnung POLO-KAL XS Anlage 2
POLO-KAL XS Hausabflussprogramm - Formstiicke
775114.18 1.42.1-55/17




